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EVOSET to wiodaca firma wéréd producentéw urzadzen do
ustawiania i pomiaru narzedzi.

taczymy produktywnosc z prostotg obstugi, oferujemy rozwigzania
specjalne do indywidualnych projektéw, wszystko aby uzyskac
kompletne rozwigzania do zarzadzania narzedziami oraz
integracji z innymi procesami produkcyjnymi.

Nasze produkty uwzgledniajg indywidualne potrzeby klientéw.
EVOSET oferuje inteligentne i kompletne rozwigzania w obszarze
ustawiania, pomiardéw i kontroli narzedzi. Wiele lat doswiadczenia
i rozwoju urzagdzen, oprogramowania oraz zespotu inzynierdw,
gwarantujg odpowiedni poziom wiedzy oraz Twoj sukces.

Pozwala to firmom posiadajgcym duzg ilos¢ obrabiarek na poprawe
precyzji oraz produktywnosci nawet do 20 procent.

Oferujemy naszym klientom profesjonalne wsparcie serwisowe jako
wartos¢ dodatkowq do naszych produktéw. Nasz wykwalifikowany
zespot inzynierow pomoze takze w planowaniu uruchomienia.
EVOSET jako partner przemystu produkcyjnego, ciggle rozwija
jakosc¢ swoich produktéw w kierunku dalszej optymalizacji
proceséw produkcyjnych.

Twoja satysfakcja i sukces sg naszym najwyzszym priorytetem.

Zespot EVOSET



TOOL MASTER TO DOPASO
MODUtLOWY SYSTEM PREM

EVOSET oferuje najbardziej efektywne rozwigzania do
ustawiania, pomiaru i kontroli narzedzi.

USTAWIANIE

POMIAR

INSPEKCJA NARZEDZIA

OPROGRAMOWANIE EYERAY®

ZARZADZANIE NARZEDZIAMI

DIGITALIZACIA




WANE ROZWIAZANIE
HTUM

TYPY URZADZEN
TOOL MASTER

CNC

QUADRA

2CAMERA

S ‘ BASIC
|
- |

WOOD

ROZWIAZANIA SPECJALNE




——— SERIA PRODUKTOW PWB

OOL MASTER
CNC

Urzgdzenie TOOL MASTER CNC posiada konstrukcje
dostosowang do wspodtpracy z dowolng obrabiarkg CNC
i innymi automatycznymi systemami produkgji.

Absolutna precyzja i tatwosc¢ obstugi.

Podzespoty renomowanych dostawcow oraz nasz uktad
przetwarzania obrazu gwarantujg niezawodnos¢ i jakosc.

TOOL MASTER
ONC

SECOs

Dostepne takze w wersji pétautomatycznej - autofokus oraz

ZALETY naped osi C.
e Sterowanie CNCosi X, ZiC
* Precyzyjne wrzeciono z mocowaniem DANE TECHNICZNE

mechanicznym lub prézniowym
* Oprogramowanie PWB EyeRay® CNC TYP PRECYZYJNE WRZECIONO MECHANICZNE
» Telecentryczna kamera CMOS adaptery mocujace SK, HSK, Capto |
 Komputer All in One 20.0“ | Windows 10 64-Bit mocowanie automatyczne

z ekranem dotykowym
*Precyzyjna, sterowana CNC regulacja w osi Xi'Y
e Zarzadzanie narzedziami

PRECYZYJNE WRZECIONO PNEUMATYCZNE
mocowanie pneumatyczne SK50 | pasuje
do wszystkich standardowych redukgji |
* Kontrola narzedzi opcjonalnie- redukcja z mocowaniem
e Drukarka do etykiet mechanicznym
¢ Dedykowana podstawa pod urzadzenie
e Stojak na oprawki ZAKRES POMIARU g mm 400 /L mm 40 .... 400
* Podtaczenie do wszystkich systemdw sterowania 2 22 288 ; t 22 18 388
|p|.'oce§0w produkcyjnych' , & mm 600 / L mm 40 ... 400
* Najwyzsze standardy bezpieczeristwa ¢ mm 600 /L mm 40 .... 600
¢ Wysoka wspotosiowosc

* Maksymalna powtarzalnos¢ i doktadnos¢ BLOKADA O3 Pheumatyczna
pomiaru DOKtADNA REGULACJA Naped
PROCEDURA

Przetwarzanie obrazu EyeRay® CNC
POMIARU yeray




TOOL MASTER
QUADRA

Reczna obstuga oraz szybkie, tatwe i doktadne
pomiary - rozwigzanie odpowiednie dla wszystkich
uzytkownikow.

Zawiera najbardziej potrzebne funkcje do
pomiaru oraz transferu danych do urzadzen
przetwarzajacych.

SK40/SK5 0
1S040/1S05 0

TOOL MASTER
Quadra

SECO::

Oprawka
Watek tozyska
Koszyk tozyska
Korpus tozyska

Zeliwna obudowa

PAT EP0498232

ZALETY

® Reczne sterowanie osi X | Zi C

® Oprogramowanie EyeRay® HAWK lub BUZZARD
e Komputer All in One PC 20.0“ z ekranem

DANE TECHNICZNE

TYP Pneumatyczne mocowanie, dotykowym
praktyczna konstrukcja oraz tatwosé e Szklane liniaty pomiarowe
uzytkowania * Telecentryczna kamera CMOS
ZAKRES POMIARU @ mm 400 /L mm 40 .... 400 » EyeRay® autofocus: automatyczny i szybki fokus
@ mm 400 /L mm 40 .... 600 na narzedziu
g mm 400 /L mm 40 .... 700 * Precyzyjna regulacja w osiach X i Z
@ mm 600 /L mm 40 ... 400 * Przesuniecia pola pomiarowego z osiach X i Z

g mm 600 /L mm 40.... 600 o Wrzeciono 1SO50 lub 1S040
BLOKADA OSI Pneumatyczne ¢ Blokada wrzeciona

¢ Adapter i zarzadzanie narzedziami
¢ Drukarka do etykiet

DOKEADNA REGULACIJA | Koto regulacyjne dla kazdej osi

MOCOWANIE NARZEDZI| tozysko igietkowe lub wrzeciono o Dec?iykowana pOd‘Stawa dla urzadzenia
KV z mocowaniem obrotowym/ * Stojak na oprawki
prézniowym e Potgczenie ze wszystkimi systemami sterowania
. i procesami produkcji
PROCEDURA POMIARU | Przetwarzanie obrazu przez * Najwyzsze standardy bezpieczeristwa
oprogramowanie EyeRay® Hawk At s
lub Buzzard ¢ Wysoka wspotosiowosc

¢ Maksymalna powtarzalnos¢ i doktadnos$¢ pomiaru




— TOOL MASTER
BASIC

Ekonomiczne i wydajne rozwigzanie posiadajgce
wszystkie standardowe funkcje pomiarowe,
spetniajgce podstawowe wymagania klienta

w zakresie pomiaru narzedzi. Przystosowane do
pracy bezposrednio na wydziale produkcyjnym.

DANE TECHNICZNE ZALETY
TYP Pneumatyczne mocowanie, praktyczna  FOSSEZA0E o2 g {=e) o] = vl |- | ole] ga (o] ot |
konstrukcja oraz fatwos¢ uzytkowania oprogramowania EyeRay® Hawk
¢ Komputer PWB z ekranem 20”
ZAKRES POMIARU @ mm 400 /L mm 40..... 400 : e
@ mm 400 /L mm 40 .... 600 ¢ Bardzo dokfadna regulacja w osi X iZ
e Szybki fokus na krawedzi ostrza
Pneumatyczne
BLOKADA Osl e Cyfrowa kamera CMOS z centralnym
DOKELADNA REGULACIA | Koto regulacyjne dla kazdej osi obiektywem
» Duza doktadnos¢ dzieki igietkowemu tozysku
MOCOWANIE NARZEDZI | tozysko igietkowe lub wrzeciono * Duza powtarzalno$¢ pomiaréw
KV z mocowaniem obrotowym/ » Whudowane gniazdo ISO50 lub 1SO40
prézniowym

e Sztywna budowa korpusu

PROCEDURA POMIARU | Przetwarzanie obrazu przez
oprogramowanie EyeRay® Hawk

TOOL MASTER ROZWIAZANIA SPECJALNE

Wiemy jak spetni¢ Twoje oczekiwania. EVOSET
oferuje szeroki asortyment standardowych
rozwigzan. Jednak czesto okolicznosci wymagaja
rozwigzan specjalnych. W takich sytuacjach EVOSET
jest takze wtasciwym partnerem.

Przez wiele lat wspotpracy z klientami
dostosowalismy nasze produkty do réznorodnych
warunkow pracy a nasz zespot inzynierow uzyskat
ogromng wiedze i doswiadczenie.




TOOL MASTER —
WOOD

Unikatowe urzadzenie dedykowane dla przemystu

drzewnego.

¢ tatwe zarzadzanie za pomocg odpowienich
parametrow

e Komunikacja z systemem sterowania obrabiarki

e Zapis i odczyt nos$nikéw informacji na oprawce

e Modular software

DANE TECHNICZNE ZALETY
* Przetwarzanie obrazu za pomoca
TYP Mocowanie pneumatyczne programowania EyeRay software Wood
¢ Komputer typu PC z 20” ekranem dotykowym
ZAKRES POMIARU @ mm 400 /L mm 40 ... 400 utatwiajacym obstuge
@ mm 400 /L mm 40 .... 600 * Bardzo doktadna regulacja osi X i Z
o Szybki fokus na krawedzi ostrza
BLOKADA Osl Pneumatyczne * Cyfrowa kamera CMOS z telecentrycznym
DOKEADNA REGULACIA | Koto regulacyjne dia kazdej osi e
¢ Drukarka etykiet
MOCOWANIE NARZEDZI | tozysko igietkowe » Duza doktadnos¢ dzieki igietkowemu tozysku

¢ Duza powtarzalnos¢ pomiaréw

¢ Gfadkie prowadnice tozysk igietkowych
e Sztywna zeliwna konstrukcja

¢ Dedykowana podstawa pod urzadzenie

PROCEDURA POMIARU Przetwarzanie obrazu przez
oprogramowani EyeRay® WOOD

WARTOSC PRZESUNIECIA (Z)

Profil zewnetrzny
PROFIL
WEWNETRZNY SK50 / 1ISO50
Adapter HSK-63 Wood HSK- BDF 40 15 mm
do mocowania narzedzi HSK- BDF 50 15 mm
& HSK- BDF 63 15 mm
z chwytem HSK-B/D/F 63 HSK- BDF 80 15 mm
HSK- BDF 100 52 mm
Profil zewnetrzn
PROFIL ereny
WEWNETRZNY SK50 / 1SO50
HSK- BDF 63 52 mm




-~ TOOL BOY

Wszechstronne i bezpieczne urzadzenie do mocowania
réznych oprawek.

Oryginalna i najlepiej sprzedajgca sie podpora
montazowa na swiecie.

ZALETY

 Bezpieczny i szybki proces wymiany
narzedzia

e Ergonomiczna praca

¢ Indeksacja 8 x 45° - sktadanie narzedzia
bez przemocowania

eDostosowane do wszystkich systemow
narzedziowych

¢ Doskonata ochrona narzedzia

* Praca bez wysitku dzieki optymalnej
ergonomii

DIN 69871/DIN 2080 KENNAMETAL
JIS B 6339 (MAS-BT) Widia / Tizit
ANSI CATV-Flange Nr.
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Nr.

ISO 30 400520
ISO 35 400524
ISO 40 400521
ISO 45 400525
ISO 50 400522

KM 32 400553
KM 40 400550
KM 50 400551
KM 63 400552

DIN 69893

HSK- (Form A- F)
Nr.

HSK-A32 400544
HSK-A40 400545
HSK-A50 400540
HSK-A63 400541
HSK-A80 400542

SANDVIK

Capto

Nr.

Capto C3 400135
Capto C4 400136
Capto C5 400137
Capto C6 400138
Capto C8 400139

DIN 69880
VDI 3425

Nr.

VDI 20 400580
VDI 25 400585
VDI 30 400581
VDI 40 400582
VDI 50 400583




OPCJE | AKCESORIA =——

CHC / Kamera pomiaru wysokosci YAC / Kamera osi Y VHC / Kamera pionowo - pozioma
Pomiar wysokosci narzedzi tokarskich. Pomiar wieloostrzowych narzedzi. Pomiar w kierunkach pionowym i poziomym.
Zakres pomiaru + 20 mm do- 20 mm Kamera posiada mozliwos¢ regulacji pionowej

i poziomej oraz kazdym posrednim kacie. To
umozliwia pomiar krawedzi skrawajgcej oraz

promienia.
/ /|
'3 W 0 :
t// é‘\s 6/"
Pods$wietlenie LED Swiatto kontrolne
Wrzeciono z mocowaniem
prézniowym Wrzeciono z recznym hamulcem

Trzpien * SK40 / SK50 : ¢ 30 x 330
Urzadzenie indeksujace kontrolny — *Sk40/5K50:830x90
- 7. l 1
= %//
Drukarka etykiet Dedykowana podstawa Stojak na oprawki

Zakresy pomiarowe

o 7 X1
)S(tgndard (Z500)

Standard (Z750)
=

[M ° \] 2

11



- ADAPTERY CNC | REDUKCIJE | ADAPTERY

Adaptery CNC

Specjalne adaptery na zapytanie

‘ SK 30140 50
HSK 32140150 | 63 | 80 |100
CAPTO C3|C4|C5]C6]C8

Wartos¢ przesuniecia (Z)

S I< SK /1S0 =
£ Profil Profil zewnetrzny
« Redukcja SK/ISO do SK/ISO s wewnetrzny | SK50/1S050 | SK40/15040
Kalibracja zapewnia statg jakos¢ | /
SK10 30 mm 30 mm
. o SK15 30 mm 30 mm
R A
wygd W \Al; I3 obok e SK25 15 mm 15 mm
zgodnie z tabelg 0bo SK30 15 mm 15 mm
SK35 15 mm 15 mm
SK40 15 mm -
SK/150 SK45 15 mm -
HSK (typ od A do F) : Warto$¢ przesuniecia (Z)
\
-l -
sk Profil Profil zewnetrzny
 Redukcja SK/ISO do HSK, - wewnetrzny
dostepne réowniez w wersji — £ SK50/15050 | Sk40/15040
z systemem dociskajgcym T T 7 i HSK-A25 15 mm 15 mm
7 HSK-A32 15 mm 15 mm
¢ Wartos¢ przesuniecia jest ‘ HSK-A40 15 mm 15 mm
wygrawerowana na redukcji ‘ : HSK-A50 15 mm 15 mm
zgodnie z tabelg obok HSK-A63 15 mm 60 mm
} HSK-A80 52 mm -
a1 U
HSK-A100 70 mm -
SK /15O

Warto$¢ przesuniecia (Z)

Profil Profil zewnetrzny
* Mocowanie oprawek VDI za e wewnetrzny SK50 /15050 | SK40 /15040
pomoca dZwigni mocujacej [
E g VDI16 50 mm 50 mm
¢ Redukcja przygotowana ° VDI20 35 mm 35 mm
pod O-ring z chwytu VDI VDI25 35mm 35 mm
VDI30 35 mm 35 mm
VvDI40 35mm 70 mm
VDI50 35 mm 90 mm
VDI60 100 mm -
SK/1s0
VDI indeksowane :)' Warto$¢ przesuniecia (Z)
? Profil Profil zewnetrzny
eIndeksowanie 4x90° na redukcji. [ ) 1 wewngtrzny SK50 /1SO50 | SK40 /15040
Oprawl_<_a VDI jest ustaW|lona w ‘> r‘ E VDI16 50 mm 50 mm
redukc_Jl za pomoca kotkdw E j S VD20 35 mm 35 mm
centrujacych - N VDI25 35 mm 35 mm
[ ! VDI30 35 mm 35 mm
* Redukcja przygotowana pod VDI40 35 mm 80 mm
O-ring z chwytu VDI VDI50 35 mm -
| i VDI60 100 mm -
)50 VDI 140 mm -
‘ e 5 Warto$¢ przesuniecia (2)
Capto ! Easy — 5 Profil Profil zewnetrzny
. L g ) wewnegtrzny SK50 /1SO50 | SK40 /15040
¢ Oprawka Capto jest centrowana
za pomoca trzech najwyzszych C3 15 mm -
punktéw stozka Capto i mocowana Cca 15 mm -
dociskiem C5 15 mm -
€9 15 mm -
c8 52 mm -
SK /10 C10 80 mm -

12



OPROGRAMOWANIE EYERAY® s

Popularne i sprawdzone oprogramowanie do przetwarzania obrazu EyeRay®
do ustawiania, pomiardw, testow oraz systemow zarzadzajgcych gospodarka
narzedziowg i integracjg z procesami produkcyjnymi.

Nawigacja przez wszystkie funkcje jest prosta i szybka dzieki rozbudowanym
modutom i intuicyjnym programom.

e tatwa obstuga za pomoca szesciu ikon

¢ Dobrze opisane przyciski funkcyjne

¢ Budowa modutowa umozliwiajgca dodawanie specjalnych funkg;ji
pomiarowych

¢ Szybka procedura pomiarowa dzieki polu ulubione funkcje

¢ W petni automatyczne opcje

¢ Interfejs do podtaczenia wszystkich systemow sterowania obrabiarkg
oraz aplikacjami produkcyjnymi

¢ Gwarantowana niezawodnos¢

¢ Precyzyjne powtarzalne wyniki pomiaréw

Oprogramowanie EyeRay® to rozwigzanie spetniajgce wszystkie wymagania
produkcji zgodnej z ideg SMART FACTORY. Krok w kierunku digitalizacji
procesu ustawiania narzedzia

EyeRay8 DEMO. V2403 o€

12/172015@857AM  Computer: DESKTOP-PIGFIFN

Erosetas Benuzer ADMINISTRATOR.

0.404 VA1 9053 L A2 16555 + L A3 75.02°

41.965 <.
162.647 =

X value Z value A

80 675 98.557

80722 08 550
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— CNC CNC | Buzzard| Hawk | Wood
! Wrzeciono z napedem X 0 0 -
g Wrzeciono KV X O @) -
! Pilot X - - -

. METODY POMIARU
Metoda wstepnego ustawienia X X X X
Metoda maksimum X X X X
Metoda obrazu X X X X
Metoda wielu ostrzy X X X X
Inspekcja narzedzia X X X X
Doswietlenie pierscieniem swietlnym narzedzia 0 0 0 6]
Metoda statych osi X X X 0
Metoda punktu centralnego X X X X
Wstepne ustawienie kata i promienia X X X X
Metoda pomiaru punktowego X X X X
Pomiar osi centralnej 0 0 0 @)
DXF 0 0 0 @)
X X 0 O
FUNKCJE POMIAROWE
Najwyzszy punkt w osi X i w osi Z (pomiar punktowy) X X X X
Pomiar wysokosci konturu na podstawie wartosci
$rednicy/ kata X X X X
" Pomiar Wysokos}ci i §rednicy za pomoca pojedynczego
= | punktu (odpowiednie dla trzpieni kontrolnych) X X X X
g Pomiar kata, promienia oraz teoretycznego punktu
< przeciecia krawedzi skrawajgcej X X X X
é Pomiar maksimum w osi X
8- | Pomiar maksimum w osi Z X X X X
Pomiar kata, promienia oraz najwyzszego punktu w osi Z X X X X
iwosi X X X X X
Pomiar promienia, oraz wskazanie srodka promienia
Tworzenie wtasnych funkcji pomiarowych (modyfikacja X X . .
istniejgcych funkcji pomiarowych) X X X X
Dodatkowe funkcje pomiarowe X X - X
Specjalne funkcje pomiarowe X X - X
Zapis funkcji specjalnych X X - X
Uruchamianie funkcji specjalnych X X - X
Usuwanie funkcji specjalnych X X - X
Zmodyfikowane funkcje pomiarowe 0 0 0 0
. ZARZADZANIE DANYMI
Graficzna prezentacja - - - X
Dane geometryczne - - - X
Dane technologiczne - - - X
Wydruk listy - - - X




. USTAWIENIA PODSTAWOWE ONC | Buzzard| Hawk | Wood
T Oéwietlenie X X X X
Ustawienie kamery X X X X
Kalibracja rozdzielczosci X X X X
Ustawienie réwnolegtosci X X X X
Bezwzgledny punkt zerowy X X X X
Parametry X X X X
X X X X
. WYDRUK
Wydruk etykiety standardowej X X X X
Wydruk etykiety specjalnej 0 0 - 0]
Wydruk listy narzedzi X X X X
Wydruk raportu pomiarowego X 0 - -
BAZA DANYCH
Zarzadzanie punktem odniesienia X X X X
Definiowanie punktu odniesienia z wartoscig przesuniecia X X X X
Definiowanie punktu odniesienia o okreslonych wartosciach X X X X
Dodanie obrazéw do punktu odniesienia X X X X
Zamiana osi X X X X
Zmiana kierunku osi X X X X
Definiowalny tryb R/D dla kazdej osi X X X X
Baza narzedzi X X - -
Zarzadzanie narzedziami X ] - 0
Zarzadzanie narzedziami wieloostrzowymi X X - 0
Nominalne wartosci na ostrze X X - 0
Przypisanie funkcji do ostrza X 0 - -
Historia narzedzi X ] - -
Arkusz narzedziowy X X X X
Tworzenie nowego narzedzia X - - -
Kopia zapasowa i odzyskiwanie systemu X X X -
TRANSFER DANYCH
Drukowanie arkusza narzedzi X X X X
Zapisywanie arkusza narzedzi X X X X
Otwieranie arkusza narzedzi X X - X
Transfer danych do pliku 0 0 0 0
Transfer danych do pamieci zewnetrznej ] ] 0 @]
Eksport do pliku Excel 0 0 - o]
Otwieranie plikéw w formacie PDF X X X X

,X” Standard ,0” Opcja




= SYSTEM ZARZADZANIA NARZEDZIAMI

KOMPLETNE ROZWIAZANIE DLAWYDZIALU PRODUKCYJNEGO

* DIGITALIZACIA
* TRANSFER DANYCH

EVOSET oferuje ekonomiczne i efektywne rozwigzanie usprawniajgce
proces produkcyjny- gwarantujemy niezawodnos$¢ procesu, ciggtosc
transmisji danych oraz integracje z istniejgcymi procesami oraz systemami.

\4

DOSTAWA ~\_

qI00

PRODUKCIA

DOSTAWA

MOCOWANIE NARZEDZIA
WYWAZANIE
USTAWIANIE

POMIARY

SMaRT FACTOR' @

CAD/CAM @ USTAWIENIE NARZEDZIA

MAGAZYN | NARZEDZIOWNIA

- DIGITALIZACIJA

Uzyj rozwigzania EVOSET aby zarzadzaé danymi, dystrybuowac informacje,
automatyzowac i optymalizowad przebieg procesu produkcyjnego,
poprawiac jakos¢ i bezpieczenstwo.

Zarzadzanie narzedziami Interfejs do wszystkich Inteligentny magazyn Szybki import i obstuga Przeglad wszystkich
i danymi systeméw CAM i szybka lokalizacja danych zamowien na narzedzia
narzedzi i akcesoriéw

16




Catkowicie przeprojektowane oprogramowanie bazujgce na najnowszej
technologii, cata dokumentacja produkcyjna jest w skuteczny sposéb
archiwizowana. Wszystkie dane i informacje sg przechowywane w centralnej
bazie danych i sg dostepne z dowolnego urzadzenia w sieci. Filozofia SMART
FACTORY bazuje na poprawnych danych oraz systemie zarzadzania
narzedziami.

«BEZPIECZENSTWO *«INFORMACIJE O NARZEDZIACH

« INTERFEJSY

«PREDKOSC
+«MONITOROWANIE NARZEDZI

*« ZOPTYMALIZOWANE PROCESY

WIEDZA @—)
CAD/CAM 6 @

NARZEDZIA

17




- TRANSFER DANYCH

tacze DATA LINK zapewnia bezbtedny i szybki transfer
danych pomiarowych oraz informacji o narzedziach.
Oprogramowanie EVOSET wspotpracuje ze wszystkimi
dostepnymi na rynku systemami sterujgcymi.

TRANSFER DANYCH PRZEZ:
e Post-procesor
e Uktady pamieci RFID (Balluff)
e Kod QR
e Rozwigzania specjalne

Popraw wydajnos¢ i bezpieczenstwo swoich obrabiarek
eliminujgc btedne operacje. Uzytkownik moze sie
skoncentrowacd na pracy obrabiarek bez przerw na
wprowadzanie danych.

18




SERWIS | WSPARCIE

Wysoko wykwalifikowany personel firmy EVOSET bedzie
cie wspierat od momentu planowania do uruchomienia oraz
szkolen.

Nasz zdalny serwis gwarantuje szybkie rozwigzanie
problemow oraz dostawe czesci zamiennych pod katem
napraw oraz dziatan serwisowych.

Podstawowe i zaawansowane szkolenia produktowe w

siedzibie EVOSET lub twojej lokalizacji - znacznie poprawia
efektywnos¢ dziatania.

GRUPY DOCELOWE:

e Specjalisci d/s produkcji

e Ustawiacze narzedzi

e Personel odpowiedzialny za przygotowanie produkcji
® Programisci

e Inzynierowie aplikacji

* Inzynierowie narzedziowi

Klienci EVOSET ufajg nam dzieki naszemu wsparciu
i serwisowi.

Gdziekolwiek jeste$ mozesz na nas polegac...
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0 Zurich/Steg Siedziba gtéwna i zaktad produkcyjny

‘ Serwis Klienta

E Serwis Klienta

EVOSET

... dla lepszych pomiaréw

Swiss Quality

Evoset AG | Besche Mattenstrasse 1 | 3940 Steg/VS | Szwajcaria
Evoset AG | Schwantenmos 6 | 8126 Zumikon/ZH | Szwajcaria

Tel. +41 27 922 04 50
info@evoset.com
service@evoset.com
www.evoset.com

Dystrybutor

SECO =

Seco Tools (Poland) Sp. z o.o.
ul. Naukowa 1,

02-463 Warszawa

tel. +48 637 53 83
seco.pl@secotools.com
www.secotools.com



